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CES50ECO/02

Gietarka do rur, profili i ksztattownikow.
Technologia giecia za pomocg walcowania miedzy trzema rolkami.

Gietarka tréjwalcowa ze sterowaniem numerycznym dwéch osi

Przeznaczona do gigc z roznymi promieniami gigcia, ksztattow spiralnych, owalnych, elipsoidalnych, obreczy itp.
Trzy rolki napedzane. Srodkowa rolka opuszczana przez sitownik hydrauliczny. Ruchy srodkowej rolki programowane z

dokfadnoscig 0,1 mm. Pozycjonowanie rury wzgledem rolek co 1 mm na dlugosciach powyzej 150mm i na tgcznej dlugosci

do 8 m. 21 niezaleznych programoéw. Fotoelektryczny uktad pozycjonowania rury.

Ruch obrotowy rolek sprzegniety z odczytem posuwu liniowego rury. Ptynny dobér predkosci obrotowej 0,9 -14,6 obr/min
Posuw srodkowej rolki w sprzezeniu z obrotem rolek umozliwia lagodne przejscie (na dlugosci 250mm) miedzy
poszczegolnymi promieniami giecia. Wizualizacja i kontrola potozenia srodkowe;j rolki na czytelnym elektronicznym
wyswietlaczu. Sterowanie przetacznikiem pedatowym i za pomocag klawiatury. Programowanie mikroprocesora

za pomocg lekkodotykowej klawiatury. W opcji mozliwo$¢ przenoszenia danych z parametrami giecia na specjalnej
karcie chipowej. Nie wymaga posadowienia — dzieki czemu istnieje mozliwos¢ tatwego jej przemieszczania.

Standardowe wyposazenie:

-zestaw uniwersalnego oprzyrzgdowania do giecia
szerokiego zakresu profili i ksztattownikdw
-zestaw dwodch podtuznych bocznych rolek do
nadawania skoku spiralnego przy gieciu spirali
-panel sterujacy, kable sterujgce i zasilajgce
-podstawowe klucze do obstugi urzadzenia
-instrukcja obstugi w jezyku polskim

Akcesoria na osobne zamoéwienie:

-rolki do rur, pretéw i profili o ztozonych ksztattach

-rolki z tworzyw konstrukcyjnych i innych materiatéw
-jarzmo wzmachniajgce waty przy gieciu w gérnym zakresie
giec

-rolka do giecia spiralnych poreczy schodow

-zestaw dwoch dodatkowych rolek dla wyeliminowania
efektu wichrowania sie katownikow

Dane techniczne CE50ECO/02
Srednica watéw napedowych | 50 mm
Srednica standard. rolek 178 mm
Maks. skok rolki srodkowej 140 mm
Predkos¢ watéw obr/min 6-14

llo$¢ rolek napedzanych 3

Rodzaj rolek napedzanych gtadkie
Naped obrotu rolek 1,5 kW
Naped posuwu gornej rolki hydraul.
Moc agregatu hydraul. 1,5 KW
Nacisk sitownika hydraul. 10 ton
Pozycja pracy gietarki pion/poziom
Panel sterujgcy przenosny

Programowanie i sterowanie

cyfrowe elektroniczne

Korpus

odlew staliwny

Podstawa maszyny

stalowa konstrukcja spawana

Napiecie zasilania V

220/240 - 380/440

Szeroko$¢ mm ok. 650
Wysokosé mm ok. 1270
Gtebokos¢ mm ok. 1100
Waga kg 500

Maks. zakres dla rury mm

¢ 80 x2 promien min. 800 mm

Maks. zakres dla rury mm

60x60x3 promien min. 600 mm

Maks. zakres dla rury mm

100x40x4 promien min. 1300 mm

Pret okragty mm 0 40 promien min. 250 mm
Pret kwadratowy mm 40x40 promien min. 350 mm
Maks. zakres—ptaskownik mm | 60 x 10 promien min. 300 mm

Maks. zakres—kgtownik mm

25x25x3 promieh min. 150 mm

50x50x6  promien min. 300 mm

60x60x6 promien min. 350 mm

Maks. zakres teownik mm

80x80x6 promien min. 400 mm

Maks. zakres ceownik mm

100x45x6 promien min. 350 mm

Maksymalne zakresy giecia podano dla materiatdw o wytrzymatosci ponizej 42kg/mm?, przy stosowaniu jarzma wzmacniajgcego waty.
Hepeka-Poland Sp. z o0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w powyzszych danych bez uprzedniego informowania o tym.
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