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CE100H3-RLI | Gietarka tréjwalcowa.

Gietarka do rur, profili i ksztattownikow.
Technologia giecia za pomocg walcowania miedzy trzema rolkami

Trzy rolki napedzane przez trzy oddzielne silniki

Srodkowa rolka opuszczana przez sitownik hydrauliczny

Ruchy srodkowej rolki programowane elektronicznie (8 programéw)

W programach (od 1do 7) mozemy zaprogramowacé nastepujgce pozycje srodkowej rolki:

- potozenie zerowe — potozenie delikatnego styku rolki z gietym ksztattownikiem

- potozenie dolne kohcowe — pozycja w ktorej jest zrealizowany oczekiwany promien giecia

- skok jednostkowy — wartos¢ pojedynczego skoku w przypadku niemoznosci giecia z jednym skokiem
- potozenie gérne koncowe — pozycja w ktérej mozna tatwo wyjgc zgiety materiat
Wizualizacja i kontrola potozenia srodkowe;j rolki na czytelnym elektronicznym wyswietlaczu
Sterowanie przetgcznikiem pedatowym i za pomocg klawiatury

tatwe programowanie mikroprocesora za pomocg lekkodotykowej klawiatury

Szybka wymiana oprzyrzgdowania mocowanego na watach nakretkami

Nie wymaga posadowienia — dzieki czemu istnieje mozliwosc¢ tatwego jej przemieszczania
Gtéwna ptyta czotowa malowana na czarno, obudowa w kolorach zéttym i niebieskim

Standardowe wyposazenie: Akcesoria na osobne zamoéwienie:

-zestaw uniwersalnego oprzyrzagdowania do giecia -rolki do rur, pretéw i profili o zZtozonych ksztattach
szerokiego zakresu profili i ksztattownikow -rolki z tworzyw konstrukcyjnych i innych materiatéw
-zestaw dwoch podtuznych bocznych rolek do -jarzmo wzmacniajgce waly przy gieciu w gérnym zakresie
nadawania skoku spiralnego przy gieciu giec

-zestaw dwoch dodatkowych rolek do likwidowania -hydrauliczne sterowanie rolek do likwidowania efektu
efektu wichrowania sie kgtownikéw wichrowania sie kgtownika i do gecia spirali

-panel sterujacy, kable sterujgce i zasilajgce -rolka do giecia spiralnych poreczy schodéw
-podstawowe klucze do obstugi urzadzenia -specjalne oprzyrzagdowanie do giecia dwuteownikow
-instrukcja obstugi w jezyku polskim

Dane techniczne CE100H3
Srednica watéw napedowych [ 100 mm
Srednica standard. rolek 310 mm
Standard. dtugos¢ watow 200 mm
Maks. skok rolki srodkowej | 200 mm
Predkos¢ watéw obr/min 6

llos¢ rolek napedzanych 3

Rodzaj rolek napedzanych gtadkie
Naped obrotu goérnej rolki 1,8 kW
Naped obrotu dolnych rolek | 2 x 1,5kW

Naped posuwu gornej rolki hydraul.
Moc agregatu hydraul. 2,2 kW
Nacisk sitownika hydraul. 36 ton
Pozycja pracy gietarki pion/poziom
Panel sterujgcy przenosny
Programowanie i sterowanie | elektron.
Gtosnos¢ dB maks. 70
Napiecie 3x400V
Szerokos¢ mm ok. 1460
Wysokos¢ mm ok. 2200
Gtebokos¢ mm ok. 1700
Waga 2500 kg
Maks. zakres dla rury mm 5 cali x7mm

Maks. zakres—kgtownik mm | 100x100x12
Maks. zakres—teownik mm | 100x100x12
Maks. zakres—ptaskownik mm 120x20 kotnierz
Maks. zakres—ptaskownik mm 200x40 walec
Pret okragty 70 mm

|art. CE100H3-RLI|

Maksymalne zakresy giecia podano dla materiatéw o wytrzymatosci ponizej 36kg/mm?, przy stosowaniu jarzma wzmacniajgcego waty.
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